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to tt k e re tte l kapcsoljuk egybe. A ke­
re tre  kerülő  fedőlapon vágjuk ki a 
falikú t kagylóját befogadó félkör 
alakú fészket. Az így befedett falikút 
a latt felm osó vödröt, tisztítószereket 
tá ro lhatunk . A keret ny ílását bútor­
lapból kivágott ajtóval zá rjuk  le.

GAZDASÁGOS
SAROKKIHASZNALAS

A konyha sarkait nehéz jól kihasz­
nálni. Ugyanis a sarokba állított 
vagy felcsavarozott szekrények aj- 
ta ja it csak  akkor ny ith a tju k  ki, ha 
a szomszédos szekrény a  kinyitott 
ajtó  távolságában áll. H a az ajtót 
becsukjuk, akkor ez a hely kihasz­
ná la tlan u l marad. Á talakításhoz sze­
reljük  le  az ajtót. A m ásik, derék­
szögben álló szekrényt to ljuk  el 250 
m m -re. Bútorpanelből á llítsunk  ösz- 
sze egy U alakú betétet, s az t szerel­
jük  a  k é t szekrény közé (9). A betét 
elő lap ja ajtó  lesz, am elyet oldalra, 
vagy lefelé nyithatunk. Ezt a meg­
oldást az alsó szekrényeknél is meg­
valósíthatjuk , de ott csak fedő- és 
előlapot kell a bú tordarabok  közé 
erősítenünk. Az ajtó a la tti lábazat, 
azaz a  keretléc a két szekrényt alul 
fogja össze. Az új ajtó  o lda lra  nyílik.

A sa rkok  kihasználása m ás módon 
is m egoldható. Ehhez azonban m ár 
pontosabb és több m unka, s több 
hely szükséges (10). A ké t szekrényt 
min. 750—750 m m -re helyezzük el 
a saroktól. A darabok te tejével egy 
síkban az oldallapokhoz szegletek­
kel erősítsünk az üres helyet felül 
befedő bútorpanel darabot. A szek­
rényeket alul derékszögben összecsa­
varozott keretlécekkel fogjuk össze. 
Az ú j ajtók  csuklóspántjait a szek­
rények  oldallapjaira erősítsük  fel. E 
m egoldás egyetlen hátránya, hogy 
az a jtó k a t csak m eghatározott sor­
rendben, egymás u tán  ny itha tjuk  ki, 
Az a jtó k a t a barkácsboltokban időn­
kén t kapható  gyári szekrények da­
rab ja ibó l alakítsuk ki, a  betétlapo­
kat, keretléceket pedig borítsuk be 
színes dekorit-, vagy m űanyagbevo­

n a tú  farostlemezzel. A bútorpanelből 
k ivágott darabok lá tható  é le it ta p a­
szolás u tán  többször k en jü k  be zo­
m áncfestékkel.

P. M.



tranzisztoros
WW FFmérőműszer

H íradástechnika irán t érdek lődő  olvasóink — kü lönö ­
sen a kezdők — rendszeresen jelentkező igénye: közöl­
jü k  m egbízható (és olcsó) m érőm űszerek tervét, le írá ­
sát. Nos rem éljük : az i t t  következő  ism ertetés sokak igé­
nyét elégíti m ajd  ki.

Az 1 M ohm/volt bem enő ellenállású, hídkapcsolású 
tranzisztoros műszer (1. ábra) a  m ért áram kört 1 jiA -rel

terheli. A telepfeszültség-változásra alig  érzékeny. A m é­
réshatároknak  m egfelelő feszültségosztás előtétellenállá­
sokkal történik, így lineáris lehet a  skála. Másik előnye a 
nagy jelszintű egyenirányítás, m e rt az váltófeszültség 
m érésekor egyenfeszültséget ju tta t az előtétellenállások­
ra, (ezáltal e lm aradha t a váltófeszültségű osztókat k ísérő  
frekvencia kom penzálás).
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Egyenfeszültség:
Mérési tartom ány: 0—1000 V
M éréshatárok: 0,1—0,3—1—3—10—
30—100—300—1000 (9 sáv)
Pontosság: 1,5%
Bemenő ellenállás: nagyobb mint 
1 Mohm

Váltófeszültség:

Mérési tartom ány: 3—300 V (külön 
adapterrel)
M éréshatárok: 3—10—30—100—300
(5 sáv)
Pontosság: kb. 2,5%
Bemenő ellenállás: 50 Hz-en na­
gyobb, m in t 1 Mohm

Ellenállás m érése:
Mérési tartom ány: 0—100 Mohm-ig 
M éréshatárok: x l—xlOO—x l k—xlO 
k—xlOO k  (6 sáv)
Skála középértékei: 10—100 1 k—10 
k—100 k—1 Mohm
Pontosság: 1 Mohmig 3%, 100
M ohm-ig 5%

A m űszer-erősítő fogyasztása: 4,5 
V-os zsebelem ről 0,9 mA. Az erősítő 
tranzisztorai: 2X2SB77 (Hitachi) 150 
mW, B =60, alum ínium  hűtőharang­
ban, foszforbronz hőkapocsrugóval 
(2. áb ra  =  1. oktálfoglalat rögzítő 
lemez, 2. M6-os csavar, 3. alátét, 4. 
harangárnyékoló serlegből, 5. bakelit 
csévetest, 6. foszforbronz rugólemez,
7. összeszerelt hűtőharang). Hőm ér­

séklet okozta nullpont változás é rté ­
ke 8 órás folyamatos üzem ben: + 28  
C-fokon, 1/5 osztás.

M éretek: 124X190X80 mm. Súly: 
90 dkg.

Váltófeszültségű ad ap te r: 4X Siek- 
4 dióda G raetz kapcsolásban.

ALKATRÉSZEK

A szerelőlap anyaga 2—3 m m -es 
plexi lemez, am elyre M3-as csava­
rokkal rögzítsük a forrcsúcsokat.

Az ellenállásokat és a szerelőlapot 
az esetleges átvezetések m egakadá­
lyozása végett forrasztás és huzalo­
zás u tán  széntetrakloriddal zsírta la­
nítsuk.

A  m űszerellenállások 1 W -osak és
1—5% pontosságúak. Ilyeneket a 
10%-os, „rádió” m inőségű ellenállások 
közül is válogathatunk. A m űszer 
erősítő részének ellenállásai 0,5 W, 
5% -osak. Az ohm ikus és nullázó 
potencióm éterek 1 W-os P réh  típ u ­
súak. A 3X330 M ohmos ellenállá­
sok, a  csővoltmérők nagyfeszültségű 
m érőszuronyaiban levő ellenállások­
kal azonosak.

Az is megoldás, h a  a  m űszert csak 
300 V-ig építjük meg, és 1000 V-on 
egy m érőszuronnyal csatlakozunk 
eléje — úgy nem kell nagyfeszültség 
a készülékben. Ilyen m érőszurony­
nyal készült a H íradástechnika 
KTSZ: HCU 13—59 tv  csővoltm érője. 
(Időnként kapható az Ezerm ester 
boltokban, esetleg a  H íradástechni­
kai KTSZ m intaboltjában: 1071 Bp. 
D am janich u. 23. T .: 210—561.)

A m intakészülékbe 101 DA—2, po- 
lisztiro l tokozású „csupaszem ” típ u ­
sú alapm űszert ép íte ttünk  be, am e­
lyet előzőleg feszített szálas, 30 uA

érzékenységűre a lak íto ttunk . (Ez 
term észetesen nem  fe lté tlen ü l szük­
séges, mivel em iatt sön töln i kellett 
60 aA-re.) Szükség esetén m egfelelő 
a 120 DA m űszer is.

M űszer-skálaként m inden 3 és 10 
részre osztott lineáris sk á la  m egfe­
lelő. Az ohm -skálát azonban nekünk  
kell felrajzolnunk, vagy ism ert el­
lenállásokkal külön k ié rték e lő  ská­
lá t kell készítenünk. De m ivel a 
m űszer pontosságát részben a  skála 
hitelessége dönti el, nem  érdem es 
kísérletezni vele, egyszerűbb egy kis 
befektetéssel, szép, eszté tikus, pon­
tos skálát rajzoltatni.

Jaxley-kapcsolóként üzem biztos, 
görgős arre tá lóval elláto tt t íp u s t vá­
lasszunk. Érintkezői ugyanis 1 uA 
áram ot kapcsolnak, te h á t a  jó  é rin t­
kezés nagyon fontos. (Nagyon régi, 
oxidált kapcsolóval ne k ísérle tez­
zünk.)

A 2SB77-es tranzisztorok az  össze­
hasonlító táb lázat szerin t az OC 
1074 (magyar), a P14 (szovjet), az 
ACY 23 (Siemens), az AC 131/30 (Te- 
lefunken) típusúakkal h e ly e ttesíth e­
tők. Ha valak inek  van h ibás, m ár 
nem  használható, nem ja v íth a tó  ja ­
pán zsebrádiója, abból fe lhaszná l­
hatja  a két ép végtranzisztort.

ÜZEMBE HELYEZÉS

A m űszer bekötéseit többször is 
ellenőrizzük. A jó érin tkezés végett 
a telepeket is forrasszuk be. A  te lep­
kapcsolót óvatosan kapcso ljuk , m ert 
a híd kiegyenlítetlensége m ia tt a 
m utató h irte len  k ivághat a  végkité­
résig. Ezért a  kapcsolót csak  egy pil­
lanatra  kapcsoljuk be és közben  fi­
gyeljük a m utató  elm ozdulásának 
irányát és a lendületét. H a  nagyon
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gyorsan indul meg, azonnal k ap cso l­
juk ki a telepkapcsolót és á l lítsu k  
középállásba a nullázó po tencióm é- 
tert. m ajd ú jbó l kapcsoljuk be a  te ­
lepet, és most m á r a skála 0 p o n tjá ra  
nullázzuk. Ezután  a m é ré sh a tá r­
kapcsolót á llítsu k  3 V-ra és p ró b a ­
képpen m érjü k  le egy előzőleg h ite ­
les m űszerrel ellenőrzött 1,5 V-os 
telep feszültségét. Ha az osztó e l le n ­
állásai a m egadott értékűek, a m é­
résünk pontos lesz, korrigálni sem  
kell. Ha szükséges a helyesbítés, azt 
a m űszer-sönttel végezhetjük el. 
Ezért célszerű, ha a sönt k ism ére tű  
potencióm éter, amelyet b eá llítás  
után fix é rték ű  ellenállásra c se ré ­
lünk. vagy festékkel, lakkal rögzí­
tünk.

OHM-MÉRÉS, HITELESÍTÉS

Az Ohm „zero” potencióm éterrel 
(a kapcsok rövidzárása m elle tt) a 
mutatót végkitérésre állítsuk, m ajd  
a rövidzár bontása után, ism ert e l­
lenállásokkal ellenőrizzük a s k á la ­
közepet: pl. x l  állásban 10 ohm m al. 
Az ohmmérés pontosságát az e ta lo n  
ellenállások értéke  határozza meg. 
Ha eltérés mutatkozik, azokat kell 
cserélni, válogatni. (Megjegyezzük, 
hogy az ohm m érés fordított sk á la ­
irányú, azaz növekvő ellenállás é r ­
tékhez csökkenő kitérés ta rtozik . A 
m űszer-m utató teljes kitérése nu lla  
ohmnak felel meg, nyugalmi h e ly ­
zete végtelen ohm.)

HITELESÍTÉS
EGYENFESZÜLTSÉGRE

A Pf feszültségbeállító po tenció ­
m éterrel (3. ábra) ellenőrző m ű sz e r­

AKKU-CSATLAKOZÖK

KORRÓZIÓVÉDELME

A járm ű? k k u m u lá torok  fe d e t le n  
csatlak ozó i a savkorrózió m ia tt  
m ár rövid id ő  e lte lte  után „ k ív i-  
rágozh atnak” . Ezért a c sa v a r k ö té ­
seik  e se tleg  szü k ség es  m eg b o n tá sa  
egyre n eh ezeb b é  válik.

M otorkerékp árom  a k k u m u lá torá ­
nál — az á lta lá b a n  használatos s a v ­
m entes z s ír  h e ly e tt  — a v é d e lm e t  
úgy o ld ottam  m eg , hogy a c s a t la ­
kozókra T ec h n o k o l Rapid r a g a sz ­
tót kentem . A n n y it , hogy a r a g a sz ­
tó te lje sen  beborította  a fe lü le te t .  
A ragasztó  m egszárad ása  u tán  v é ­
k on y , jó l v é d ő , áttetsző réteg  k e ­
letkezett, a m e ly  a vezeték  e s e t le ­
g e s  le sz e r e lé se  e lő tt kön nyen  e l tá ­
volítható . E m eg o ld á s e lő n y e  m é g  
az is , h o g y  az akk um ulátor s o k k a l  
tisztább , m in th a  pólusait zsírral v é ­
deném .

PÁL LASZLÖ  
M akó

ö t l e td í j a  50,— F t - o s  v á s á r lá s i  u t a l ­
v á n y .

rel m érve á llítsu n k  be pl. 500 mV-ot. 
Ezt m űszerünkkel 1 V-os állásban 
m érjük m eg. E kkor a m utatónak  kö­
zépállásban k e ll lennie. Ezután a Pf- 
el addig szabályozzuk a feszültsé­
get, am íg a  m űszer végkitérést, azaz 
1 V-ot nem  m utat. Ezt az ellenőrző 
műszerrel is m érjü k  meg. Ha eltérés 
mutatkozik, a  m űszer-sönttel szabá­
lyozzunk. H itelesítő  m űszerként leg­
alább 20 000 ohm voltosat használ­
junk (Um avo, Microvo, Univeka).

HITELESÍTÉS
VÁLTAKOZÓ FESZÜLTSÉGRE

A váltófeszültségű adap te rt (4. áb ­
ra) bedugaszoljuk  a m űszerbe, m ajd 
a Pf feszültség-beállító  potencióm é­
terrel — ellenőrző  m űszerrel m érve 
— állítsunk  be 1,5 V-ot. Ezt műsze­
rünkkel 3 V -os állásban m érjük  meg. 
Ekkor a m u ta tónak  középállásban 
kell lennie. Ezután a P f-el addig 
szabályozzuk a feszültséget, amíg a 
műszer végkitérést, azaz 3 V-ot nem 
mutat. Ezt az  ellenőrző m űszerrel is 
mérjük meg. E ltérés esetén az adap­
ter (5. áb ra ) dióda „négyesén” kell 
módosítani.

Az elkészü lt m űszert építsük te t­
szetős, házilag  tervezett, vagy készen 
vásárolt dobozba. A m űszerfalat 
(előlapot) fe lté tlenü l előre tervezzük 
meg.

Németh József 
Budapest★  +  ★

ö tle td íja  400,— Ft-os vásárlási 
utalvány.
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N E M Z E T K Ö Z I

CSAPOZAS FÜRÉSZTÁRCSÁVAL

Fakötések leggyakoribb változata 
az ollós csapozás. Ám kézi fűrésszel 
a csapokat és csapfészkeket nehéz és 
hosszadalmas pontosan egyformára 
alakítani. Tárcsafűrésszel viszont gyors 
és pontos munkát végezhetünk. A 
csapozás vastagságát a tárcsa mel­
letti vezetöléccel lehet beállítani. Egy, 
a faanyagra erősített pillanatszoró- 
val pedig a befűrészelés mélysége ál­
lítható be.

KORRAJZOLÁS LÁNCCAL

Nagyméretű körző, vagy körkivágá 
nélkül nehéz nagy átmérőjű kört raj­
zolni. Ám nem lehetetlen. Keressünk 
egy apró szemű láncot, s készítsünk 
elő egy szeget meg egy ceruzát is. 
Mérjük le vonalzóval a láncon a meg­
rajzolandó kör sugarát. A megjelölt 
láncszemen dugjuk át a szeget, s azt 
üssük a falapba, ill. a papír alá he­
lyezett deszkába. Ezután dugjuk a ce­
ruzát az utolsó láncszembe, s már 
húzhatjuk is a kört.

DERÉKSZÖG BEÁLLÍTÁSA

A barkács munkákhoz is fontos 
ellenőrző eszköz a fém derékszög, a 
szakik nyelvén: vinkli. Ám a gya­
kori használat (meg a sokszor hely­
telen tárolás) következtében a mű­
szer szárai kissé szétnyílnak, vagy 
összezáródnak, így pontatlan lesz 
velük a mért munkadarab is. A de­
rékszöget egyengetőlapra vagy ko- 
vácsüliöre fektetve igazíthatjuk ki. A 
szárak szétnyitásához a vinkli belső 
sarkánál, — összezárásához a csú­
csánál ütögessük kalapáccsal az 
anyagot. Az ellenőrzéshez egy má­
sik, pontos derékszöget, vagy nagy 
szögmérőt használjunk.

VILÁGÍTÓ PARTVIS

A gyengén megvilágított helyiségek 
sarkaiban takarítás után is maradhat 
szemét, hiszen ha a szem sem látja, 
akkor a partvis is „otthagyja” a sze­
metet. Gumikarikával rögzítsünk zseb­
lámpát a partvisnyélre, s a zugokban 
is eredményesebben takaríthatunk. 
Sőt, a nyélre szerelt lámpával elgurult 
kis tárgyakat is könnyebben megtalál­
hatunk.

PORTRÉFÉNYKÉPEZÉS

Kétaknás, tükörreflexes géppel kü­
lönleges portréképeket készíthetünk. 
Vékony papírból ragasszunk össze 
két, 10-12 cm hosszú, az objektívre 
szorosan :iieszkedö belső átmérőjű 
hengert. (A hengereket sötét színű 
műanyag csőből is készíthetjük.) Port­
réfényképezéskor így a képmezö sar­
kai nem látszódnak, a papírképen a 
portré kör alakú, világos mezőben je­
lenik meg.

Ö T L E T P A R Á D É

CSAVARFOGÓ PAPÍRCSÍK

Facsavarok szűk helyre törté­
nő becsavarásakor hasznos se­
gédeszköz a csavarbahelyező 
szerszám. Ám néhány csavar be­
helyezéséért fölösleges megvá­
sárolni e szerszámot. A csavar 
„megfogásához" vágjunk le egy 
ragasztós papírcsíkot, s azt á t ­
lyukasztva húzzuk a facsavarra. 
Ezután a csavar hornyát illesszük 
a csavarhúzó végére, s a papírt 
tekerjük a húzó szárára. Így a 
csavart akár mély furatba is 
könnyen behajthatjuk.



Az ajándékboltok, az iparművészeti üzletek kirakataiban 
egyre több helyet kapnak a bőrből készült ékszerek, hasz­
nálati- és dísztárgyak. Érthető, hiszen a bőr az iparművészet 
alapanyagaként újra reneszánszát éli.

Érdekes — és a barkácsolók számára fontos tulajdonsága 
a bőrnek, hogy viszonylag egyszerűen alakítható, munkál­
ható, — így az ügyesebb kezűek bátran vállalkozhatnak 
bőrékszerek készítésére. Természetesen az ezermesterek 
nem kelhetnek versenyre az iparművészekkel, ám az egy­
szerűbb, de saját készítésű bőrékszer nemegyszer boldo­
gabbá teszi a megajándékozottat, mint a vásárolt.

MIBŐL?

Puha, 2—2,5 mm vastag m a rh a ­
vagy se rté sb ő r darabokat vásáro l­
junk (vágási hulladék is m egfelel). 
Régi bő rt — például táskák elhasz­
nálódott részeit — ne használjunk  
fel, m ert a  bőrékszer egyik ékessége 
az alapanyag  friss, nyers és világos 
színe. Az ékszer testhez simuló- bel­
ső o lda lá t m ajd  hasított bőrrel kell 
borítanunk , ezért olyat is szerezzünk 
be.

Az anyagokat bőr- és cipőkellék 
szaküzletekben vehetjük meg, de ol­
csó bőrhu lladéko t kisiparosoknál is 
vásáro lhatunk . Szükségünk lesz még 
0.2—0,5 m m  vastag vörösréz lem ez­

re, v a lam in t 1—1,5 mm átm érő jű  vö­
rösréz huzalra. A m edál nyakba 
akasztásához vásároljunk bőr ba­
kancsfűzőt (Háztartási boltban kap ­
ható). A bőr ragasztóanyaga Palm a 
Rekord.

MIVEL?
F ém betétes vonalzó és éles, hegyes 

kés feltétlenü l szükséges a darabok 
leszabásához. Készítsünk elő bőrlyu­
kasztókat, lemezvágó ollót, és egy 
kerekcsőrű  fogót is. A bőr m in tázá­
sához készítsünk célszerszámokat, kb. 
6 m m  átm érő jű , 80 mm hosszú kor­
acél darabokból, am elyek egyik vé­
gébe fém fűrész lappal és tűreszelők- 
kel a lak íth a tju k  a nyom óform ákat.

A szerszámvégek m intáit sa já t e l­
képzelésünk szerin t fo rm álhatjuk , 
vágj- a lapupk 1973 12. szám ában b e ­
m utato tt m inták  közül válasz tha­
tunk.

Medál + pereo
Helyezzük m agunk elé a k iválasz­

to tt m arhabőr darabo t és puha g ra ­
fitceruzával rajzo ljuk  rá a karkötő  
és a medál körvonalait. A szerkesz­
tési a bőr színoldalán végezzük. M i­
után  a 35X210 m m -es karkötő (1) 
és a hatszögletű m edál (2) kö rvona­
laival elkészültünk, 1:1 a rá nj-ban 
m indkettőt rajzo ljuk  át a hasíto tt 
bőrdarabra is. A leszabáshoz acé l­
betétes vonalzót használjunk, s az 
m ellett éles késsel vágjuk ki a d a ­
rabokat.

A képeinken jó l látható, hogy a 
bőrlyukasztóval kivágott nyílásokat 
belülről vörösréz lem ezdarabok fe­
dik. Azok kialakításához vág juk  
ki a felpolírozott lemezből négy, 
28X28 mm-es és egy hatszögletű 
darabot. Ez utóbbi m éretnél csak  
az a  fontos, hogy a lemez szélső éle 
a  medálénál legalább 2 m m -rel be l­
jebb legyen.

A leszabott bőrdarabokon lyukakat 
is kell vágnunk. A karperecén kb. 
18 mm átm érőjű lyukakat vág junk  
ki. A medál középső nyílásának á l-

8 I



120

Z J T .... , h^ L

3

VQ

R
m érője szintén 18 mm, míg az azt 
körülvevő lyukaké 8 mm.

A díszítéshez helyezzük m agunk 
elé a  karperec bőr csíkját. K észítsük 
elő a nyomó vésőket. F estékpárnára  
is szükség lesz — egy darabka sim a 
felületű habszivacs hasáb felső h a r ­
m adát itassuk á t barna színű, víz­
ben oldódó (pl. tempera) festékkel. 
R ajzoljuk fel a  puha grafit ce ruzá­

val a leendő minták helyét. Ezután 
nyom juk a  véső nyom ófelületét a 
habszivacsra, majd enyhe kalapács­
ütéseikkel süllyesszük be a m intákat. 
(A m űveletet előbb egy darabka 
hulladékbőrön célszerű gyakorolni.) 
M unkánk során tö reked jünk  arra, 
hogy a m in tákat pontosan az előre 
bejelölt helyekre üssük, m ert he­
lyesbítésre nincs lehetőség.

öntsünk benzint, m ajd  tegyük bele 
a szíjat. N éhány ó ra  a la tt az olaj a 
szíjból kioldódik, s kivehetjük, m ajd  
felakasztva m egszáríthatjuk . A ben­
zin elpárolgása u tá n  a  szíj ism ét 
szép világos sz ínű lesz. Fűzzük á t 
a  m edál két láncszem én, m ajd a  két 
végét kössük össze. Ezzel a bőrék- 
szer-készlet elkészült, m ár á t is 
n y ú jth a tju k  leendő viselőjének.

ÖSSZEÁLLÍTÁS

Első m űveletként sz ínével lefelé 
fektessük magunk elé a  karperec 
bőr csíkját. Felületét k e n jü k  be 
egyenletesen Palma R ekord  ragasz­
tóval, m a jd  pár percnyi szikkadás 
után helyezzük fel a vörösréz la ­
pocskákat. Ezután vonjuk  be a 35X 
210 m m -es hasított bőr egyik  oldalát 
Paim a R ekord ragasztóval és fektes­
sük azt a mintázott bőr lem ezekkel 
borított oldalára. A d ara b o t tegyük 
két deszkalap közé és p rése ljü k  le. 
V árjunk legalább 12 ó rát, m a jd  h a j­
lítsuk a karkötőt kör a lak ú ra . A k ar­
kötő két végébe bőrlyukasztóval ké­
szítsünk két-két lyukat.

Ezek u tán  vegyük elő az 1—1,5 
mm vastag vörösréz huza lt, polír- 
pap irral fényezzük fel, m a jd  vág­
junk le belőle két 40 m m  hosszú 
darabot. A láncszemeket kerekcsőrű 
fogóval alakítsuk ki. M ielőtt a  lánc­
szemek végei teljesen összeérnének, 
azokkal kapcsoljuk össze a karkötő 
végeit.

A m edált hasonló technológiával 
készítsük el. Préseléskor előfordul­
hat, hogy a  ragasztó k itü rem lik , ám 
a fölösleget egy gyufaszálra tekert 
acetonos vattadarabbal könnyen  el­
távolíthatjuk . A medál felső szélébe 
üssünk két lyukat, hogy azokba fűz­
hessük a vörösrézhuzalból hajlíto tt 
láncszemet.

Még egy feladatunk lesz: a Ház­
tartási boltban vásárolt, o la jja l bő­
ven á t ita to tt bakancsfűzőt úgymond 
zsírtalan ítanunk  kell. K is edénybe

Naptártartó
bőrből

M int bevezető sorainkban em líte t­
tük, a  bőrből készült ékszerek m el­
le tt a  bőr használati- és dísztárgyak 
is divatosak. E zért most bem utatjuk  
olvasóinknak egy bőr n ap tártartó  e l­
készítésének technológiáját. (Az 
anyagok és szerszám ok megegyez­
nek a m ár em lítettekkel.)

Egyetlen m űveleti eltérés van ; a 
kidom borodó rész elkészítése. Ehhez 
keressünk  egy kúpos, vagy gömbölyű 
végű farudat. E zután  egy kb. 100X 
100 m m -es bőrdarabot áztassunk rö­
vid ideig vízben, s am ikor m egpu­
hult, sim ítsuk fel a farúd végére. O tt 
egy kicsit feszítsük m eg és szegelés­
sel rögzítsük a  lelógó széleit. V árjuk  
meg teljes k iszáradását, m ajd vágjuk 
körül ezt a m egkem ényedett „ka la­
pot”.

A n ap tárta rtó  összeállítása m ár 
könnyű feladat. V ágjuk ki a  120X 
280 m m -es lapot és a lefelé lógó 
nyelveket (3). A bőr korongocskákat 
lyukasztóval vág juk  ki. A nyelveket 
láncszem ekkel kapcsoljuk a ta rtó ­
laphoz, m ajd  ragasszuk fel a koron­
gocskákat is. Négy helyen lyukasszuk 
ki a tartólapot, m ajd  ragasszuk be 
a nap tá rt ta rtó  szíj és az akasztó 
szíj végeit. Ezzel bőm ap tárunk  el­
készült, s am ikor a fa lra  akasztjuk, 
m ind járt boldog újévet is k ívánha­
tunk.

□  ★ ★ ★  BáSyÍ
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(Állomás-szétválasztó)

Szin te  m inden rádiós tapasz ta l­
h a tja , hogy esténként m egjavul 
a  vé te l minősége, s o lyan  adók 

m űsora is hallhatóvá válik , am elyek 
nappal ném ák. E jelenség oka a 
Földet körülvevő atm oszféra m aga­
sabb rétegeiben lejátszódó ionizá­
ciós je lenségekre vezethető vissza. 
A légköri jelenségek azonban  nem ­
csak a  vétel javulását seg ítik  elő, 
hanem  hátrány t is je len tenek . 
U gyanis az egymástól nagy távolság­
ra  levő, de közel azonos frekvencián  
sugárzó adók  az esténkénti jó  te r­
jedés m ia tt ott is hallhatóvá válnak, 
ahol nappa l nem, ezért es te  zavar­
ják  egym ás adását, így a k iválaszto tt 
m űsor nem egyszer élvezhetetlenné 
válik.

Az egym ást zavaró rád ióadók  m ű­
sora sa já t készítésű szelek torra l szét­
választható , tehát az em líte tt h á t­
rány nagy  m értékben kiküszöbölhe­
tő. M ivel az állom ás-szétválasztó te ­
kercsei fe rritrú d ra  készü ltek  régi, 
elektroncsöves rádióhoz csatlakozta t­
va — az adó bizonyos körzetében  — 
külső an ten n a  nélkül is lehetővé te ­
szi a zavarm entes vételt, hasonlóan 
a korszerű  rádiókészülékekhez. Kis 
m érete m ia tt a szelektort a  rád ió  te ­
tején  is elhelyezhetjük, s szükség 
esetén forgathatjuk . Ezért o lyan  asz­
tali rád ióná l is eredm ényesen hasz­
nálhatjuk , amelybe rögzített ferrit-  
an tenná t építettek.

ÉPÍTÉS

Az állom ás-szétválasztó lényegé­
ben egy ferritrúd ra  készíte tt h an ­
golható rezgőkör, am elyet m indig  a 
kívánt frekvenciára (adóra) hango­

lunk. így  m indig csak a  k iválasztott 
adó rádiófrekvenciás je le  ju t a r á ­
dióba és ezzel k iem eljük  az állo­
m ást. Szétválasztását te h á t így o ld­
ju k  meg.

A tekercseket egy 10 m m  átm érőjű  
200 m m  hosszú fe rritrú d ra  készítsük. 
Először a középhullám ú tekercsek 
2X30 m enetét tek erjü k  a fe rritrú d  
közepétől jobbra és b a lra , egym ás­
tól 10 m m  távolságra (1. ábra), köz­
vetlenül a ferritrúd ra , m enetet m e­
net m ellé. A két tekercs közé — a 
fe rritrú d  közepére — egy m enetből 
álló csatoló tekercset készítsünk. Ez­

zel csato ljuk  a ferritantenna je lé t a 
rádiókészülékbe. Az egym enetű te ­
kercs egyik végét a rádió an ten n a­
bem enetéhez, a  másik végét a föl­
delés b em ene tére  csatlakoztassuk. A 
ferritrúd egyik  végétől 10 m m -re  he­
lyezzük el a  hosszúhullám ú tekercset 
(2. ábra). A tekercs alá tegyünk ke­
mény pap írbó l készített kis hengert, 
s arra  te k e r jü k  a 120 m enetet egy­
más fölé, több  sorban. így a tekercs 
a ferritrúdon  elmozdítható lesz és 
vele beá llítható  az optimális vétel.

Az előbb le ír t  módon a fe rritrú d  
másik végére a  rövidhullám ú te k er­
cset készítsük el (3. ábra). A tekercs 
két részből á l l:  az állandó 10 m enet­
ből, am elyhez 3—7 menetig anny it 
tekercseljünk, am ennyi a harm adik  
ábrán levő tá b láz a t alapján az á l ta ­
lunk k ivá laszto tt sávhoz szükséges. 
Ezt a sávot a  szelektáló két lépés­
ben fogja á t. M inden tekercset 20 
vagy több eres litze huzalból készít­
sünk el.

A szelek torban  alkalm azott forgó­
kondenzátor 2X370 pF kapacitású. 
Azzal sze lek tá ljuk  az állom ásokat. 
Ilyen forgókondenzátor ta lá lható  pl. 
a SIRIUS rád iókban . A 2X4 állású  
kapcsolóval a  hullám sávot lehet vá l­
tani. Az állom ásokat szelektáló te ljes 
rajza a 4. á b rá n  látható.

A készülék forgókondenzátorát, a 
hu llám sávváltó ját, valam int a be- és 
kimeneti csatlakozókat m űanyag 
vagy fa dobozba építsük (A). F ém ­
ből készült dobozt ne alkalm azzunk. 
A m egtekercselt ferritrudat a do­
boz tetején  helyezzük el, külön m ű­
anyag vagy fa  dobozba építve (B). 
Term észetesen rövidebb ferritrúd  és

m RÁDIÓ AHTENNABEMENETÉRE

120 me 5+10 me

--------------■
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más kapacitású forgókondenzátor is 
alkalm azható, de akkor a tekercsek 
m enetszám ait meg kell változtatni.

ÜZEMBE HELYEZÉS

Az állom ás-szétválasztó készüléket 
helyezzük a rádió  tetejére. Az egy- 
m enetes csatoló tekercs két végét 
csatlakoztassuk a rádió an tenna- és 
föld-bem enetéhez. Rádiónkat h a n ­
goljuk a k iválaszto tt adóra. E zu tán  
a szelektáló forgókondenzátorát a d ­
dig forgassuk, am íg az adó m űsorát 
a legerősebben és legtisztábban (za­
varm entesen) halljuk . Majd az egész 
szelektort fordítsuk el a  hangerő- 
maximumig. Az elfordítás azért 
szükséges, m ert a ferritan tenna csak 
akkor ad m axim ális jelet, am ikor 
hossztengelye merőleges az adóra. 
Ha a hangerőt még így is gyengének 
találjuk , a szelektorhoz csatlakoz­
tassunk külső antennát. P róbálkoz­

hatunk az egymenetes csatoló te­
kercs néhány  m enettel való  növelé­
sével is. Hosszú- és rövidhullám ú 
műsorok hallgatásakor az optim ális

vételt a  tekercsek ferritrú d o n  tö r­
ténő elcsúsztatásával é rh e tjü k  el.

Török Sándor 
■jc hírad. mérnök

ELEKTRONIKUS 
KÉSLELTETŐ KAPCSOLÁS

Az EM 1973/7. szám ában közölt késleltető kapcsolást lé­
nyegesen egyszerűbben, kevesebb alkatrész felhasználá­
sával készítettem  el. A készülék m űködésekor a J  jelfogó 
az üzemi áram kört (pl. izzólámpa) az RÍ ellenállással 
m eghatározott időállandótól függő késéssel kapcsolja. Az 
RÍ értékének 1—80 kohm közötti változtatásával 1 . . . .  90 
másodperces késleltetési időket á llítha tunk  be. Az R2 el­
lenállással a tranzisztort védjük. A készüléket úgy m ű­
ködtethetjük, hogy a K2 kapcsolóval egy p illanatra  á tk ap ­
csolunk a 2-es helyzetbe (azzal a kondenzátort k isütjük), 
m ajd a KI kapcsolóval hozzuk m űködésbe.

A lkatrészek: AC 125 tranzisztor, C=100 h.F/12 V elek t- 
ro litikus kondenzátor, J=500 ohm os jelfogó (régi te lefon­
relé), R l = l —80 kohmos ellenállás, R 2 = l kohmos e llen ­
állás, KI, K 2=kapcsolók (a K2 egyáram körös vá ltókap­
csoló), két darab  4,5 V-os laposelem.

A készülék  felhasználható hajó- és repülőm odellek ki- 
és bekapcsolásához, nagyítógépekhez stb.

FEHÉR MIHÁLY 
Celldömölk

ö tle td íja  100,— Ft-os vásárlási utalvány.

/ /



A  f u r c s a  n é v  a b b ó l a d ó d o tt ,  h o g y  a z  e rn y ő  r o m b u s z  a la k ú  p a p ír la p o k b ó l  á l l í th a tó  
ö s sz e . A  k é sz  d a ra b  e g y a r á n t  h a s z n á lh a tó  á lló , fa l i -  é s  fü g g ő lá m p á h o z . N a g y s á g á t  a  
r o m b u s z la p o k  s z á m a  d ö n t i  e l. H a  a  ra jz o n  b e m é re te z e t t  d a r a b o k b ó l  14-et fű z ü n k  ö s sz e , 
a  b e ls ő  k ö r á tm é r ő  k b . 120  m m  lesz .

M iu tá n  m e g h a tá r o z tu k  a  d a r a b o k  s z á m á t,  l á s s u n k  m u n k á h o z .  R a jz o lju k  fe l e g y  m ű ­
s z a k i  r a j z l a p r a  a  ro m b u s z t .  A z  le sz  a  s a b lo n . T e g y ü n k  az  a lá  8—10 d a ra b  r a jz la p o t  é s  
é le s ,  h e g y e s  k é sse l v á g ju k  k ö r ü l .  U g y a n e k k o r  k é s z í t s ü k  e l  a z  ö s sz e a k a s z tá s h o z  é s  a z  
ö s s z e tű z é s h e z  s z ü k s é g e s  b e v á g á s o k a t  is . H a  e lk é s z í te t tü k  a  k e llő  d a ra b s z á m ú  ro m b u s z ­
la p o t ,  a k a s s z u k  ö ssze  a z o k  f e lv á g o t t  s a r k á t .  E z u tá n  v á g ju n k  k i  s z in té n  m ű s z a k i r a j z ­
la p b ó l  k é t  d a r a b ,  k b .  500 m m  h o s s z ú , 29 m m  s z é le s  p a p í r c s ík o t  é s  a  ra jz o n  lá th a tó  m ó ­
d o n  f ű z z ü k  fe l az  ö s s z e h a j to t t  d a ra b o k a t .  H a  v é g e z tü n k  a  f e lfű z é s s e l ,  a  c s ík v é g e k e t r a ­
g a s s z u k  ö s sz e . E rn y ő n k  á t t e t s z ű  le sz , h a  e n y h é n  á t i t a t j u k  p a r a f f in n a l .

ZÖLDI G Y U L A  
B u d a p e s t

F o tó v a l  i l lu s z t r á l t  ö t le té n e k  d í ja  100,— F t- o s  v á s á r lá s i  u ta lv á n y .

Állítható mikrofontartó
M a g n e to fo n o m h o z  m ik r o fo n t  i s  v á sá - * 

ro ltam , a z o n b a n  az  a h h o z  a d o t t  á l lv á n y t  
n em  ta r to t t a m  m e g fe le lő n ek . A  m ű a n y a g  
á llv á n y  n e m  t e t t e  leh e tő v é , h o g y  a  m ik ­
ro fo n t a  h a n g f o r r á s  i r á n y á b a  á ll í ts a m . 
E zé rt ú g y  d ö n tö t te m , h o g y  m a g a m  k é sz í­
te k  eg y  tö b b d im e n z ió s  á l lv á n y t ,  a m i k é t  
fő  ré s z b ő l á l l ;  e g y  ta lp b ó l (c s e m p e s z e le p  
ta k a r ó tá r c s á ja )  é s  egy tá s k a r á d ió - a n te n ­
n áb ó l. A  t á r c s a  k ö zép ső  m ű a n y a g  ré s z e  
n a g y n a k  b iz o n y u l t ,  e zé rt k b . a  f e lé t  le ­
v á g ta m . A  n ik k e le z e t t  ré s z  c s ú c s á b a  3 
m m  á tm é r ő jű  ly u k a t  fú r ta m , s  a b b a  d u g ­
ta m  az a n t e n n a  m e n e te s  v é g é t ,  a m e ly e t 
a lu lró l M  2-e s  a n y á v a l  m e g e rő s í te t te m . A  
tá rc s a  k é t  k ü lö n á l ló  fe lé t 3/8*’-o s  c s ő d u ­
g ó v a l c s a v a ro z ta m  össze. A lá té tk é n t  M 
18-as a n y á t  h a s z n á l ta m  fe l, h o g y  a  ta lp  
n e h e z e b b  le g y e n .  A z  a n te p n a  f e ls ő  v é g é re  
eg y  5 m m  h o s s z ú ,  fe j  n é lk ü li M  2 -e s  c s a ­
v a r t  f o r r a s z to t ta m .  A rra  e r ő s í te t te m  fe l 
a  m ik r o fo n t  t a r tó  p á n to t. V é g ü l f e lp o l í ­
ro z ta m  az  á l lv á n y t  és m á r  h a s z n á la tb a  
is  v e h e t te m .

N A G Y  A N D R Á S 
K o m á ro m

F o tó v a l i l lu s z t r á l t  ö tle té n e k  d í j a  100,— 
F t-o s  v á s á r lá s i  u ta lv á n y .

Lopótökváza
S o k fé le , te ts z e tő s  é s  m o d e rn  s z o b a d ís z  

a la k í th a tó  k i  lo p ó tö k b ő l.  P é ld á u l v á z a  is . 
A z ő s sz e l le s z e d e t t  é s  s z á ra z  h e ly e n  f e l ­
fü g g e s z tv e  t á r o l t  lo p ó tö k  d e c e m b e r - ja ­
n u á r  v é g é r e  m á r  k is z á ra d  és m e g m u n ­
k á lá s a  u t á n  n e m  v e te m e d ik .

A  e g y e n e s  s z á r ú  lo p ó tö k  fe lső  s z á r r é ­
s z é n e k  k o c s á n y á t  é s  a  h a sa s ré sz  a ls ó  c s ú ­
c s á t  v á g ju k  le . E g y  k a n á l la l  az a ls ó  n y í ­
lá s o n  á t  t i s z t í t s u k  k i  a  tö k  b e lső  r é s z é t .  
A  s z á r  fe ls ő  v é g é t  z á r ju k  le  eg y  p a r a f a -  
d u g ó v a l.  A z a ls ó  n y í lá s o n  k e re s z tü l  ö n t ­
s ü k  a  tö k b e  100  m l c s ó n a k la k k o t  é s  a  tö ­
k ö t  f o r g a tv a  a  l a k k o t  e g y e n le te s e n  o s z ­
la s s u k  e l a  b e ls ő  fe lü le té n . A  fö lö s le g e t 
ö n ts ü k  k i  é s  a  tö k ö t  a  la k k  k ö té sé ig  (k b . 
2 4  ó ra )  h a g y ju k  p ih e n n i .  E z u tá n  is m é te l ­
j ü k  m e g  a  la k k b e v o n á s t .  E g y id e jű le g  
u g y a n íg y  im p r e g n á l ju k  a  k o rá b b a n  le v á ­
g o tt  a ls ó  c s ú c s d a r a b o t  is . A le v á g o t t  
a ls ó  r é s z t  E p o k i t t  ra g a sz tó v a l r a g a s s z u k  
v is sz a .

K e re s s ü n k  e z u tá n  e g y  m eg fe le lő  n a g y ­
s á g ú  é s  a la k ú  sz ő lő tő k e  d a ra b o t  é s  v á g ­
ju k  s ík b a ,  h o g y  fe lf e k ü d jö n  az  a s z ta l la p ­
r a ,  a  fe ls ő  r é s z é r e  p e d ig  u g y a n c s a k  E p o -  
k i t t - ta l  r a g a s s z u k  r á  a  tö k  a lsó  c s ú c s r é ­
szé t. R a g a s z tá s  e lő t t  a  tö k  v ia sz o s  h é j r é ­
szé t a  r a g a s z tá s i  h e ly e k e n  d ö rz s p a p í r r a l  
c s is z o l ju k  le . F ü lk é n t  s z in té n  eg y  s z ő lő ­
tő k e  d a r a b o t  ra g a s s z u n k  fe l. H a a  r a ­
g a s z tá s  m e g k ö tö t t ,  v e g y ü k  k i a  fe ls ő  s z á r ­
ré s z b ő l a  p a r a f a d u g ó t ,  s  a  ra g a s z tá s  h e ­
ly e it  s á r g a  o la j f e s té k k e l  ig a z ítsu k  k i .

V ég ü l ö n t s ü n k  v iz e t  a  lo p ó tö k  v á z á b a  
é s  h e ly e z z ü n k  b e le  n é h á n y  szá l v ir á g o t .

P A U L O V ITS IS T V Á N  
B u d a p e s t

F o tó v a l i l lu s z t r á l t  ö t le té n e k  d í ja  100,— 
F t-o s  v á s á r lá s i  u ta lv á n y .

ÖTLETPARÁDÉ *  ÖTLETP
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K É Z I  M O R Z S O L Ó
G É P E S Í T É S E

ö r e g ,  h a j l í to t t ,  ú n .  „ to n e t t”  tá m lá s  s z é k b ő l k é n y e lm es , p u f f s z e r ű  ü lő k é t k é s z í te t te m . 
E lő sz ö r  is  le fű ré s z e lte m  a  h á t tá m lá t ,  m a jd  v a r r ta m  e g y  k e r e k  p á r n á t  és  a z t  k i tö m te m  
h a b s z iv a c s  h u l la d é k k a l .  A  p á rn a  s z é lé r e  n é g y sz e r  k é t  k ö tő s z a la g o t  v a r r ta m  s a z o k k a l 
a  p á r n á t  a  lá b a k h o z  k ö tö z te m . JP  k é p e n  lá th a tó  fo d ro s  h u z a to t  b ú to rv á s z o n b ó l s z a b ta m  
k i és  v a r r ta m  m eg . A  fo d ro s  ré s z  h o s s z ú s á g á t  k i-k i íz lé s e  s z e r in t i  h o s s z ú s á g ú ra  a la ­
k í th a t ja .

BODICSI K Ä R O L Y N E  
B u d a p e s t

F o tó k k a l  i l lu s z tr á l t  ö t le té n e k  d íja  100,— F t-o s  v á sá rlá s i u ta lv á n y .

f G r e s z s z á l  a  k e r e t e n

i L o m b fű ré sz e lé s  e lő t t  m in d ig  id ő t  v e s z íte tte m , am íg  m e g ta lá l ta m  a k ö n n y e n  e lk a l -  \ 
ló d ó  v é k o n y , a lig  lá th a tó  f ü r é s z s z á la k a t .  E zé rt a z t a  m ó d s z e r t  a lk a lm a z ta m , h o g y  * 1

1 a  fű ré s z s z á l  k ö te g e t  k é t -h á ro m  g u m ig y ű r ű v e l  a  k e re t  f e ls ő  s z á rá ra  e rő s í te t te m .  íg y  \ 
| a z  m in d ig  k é z n é l v a n  é s  a  k é sz le t  f o g y á s á t  is  f ig y e le m m e l k ís é rh e te m .

LÖDI IS T V Á N  
É rd

j ö t l e td í j a  50,— F t- o s  v á sá r lá s i  u ta lv á n y .

A  k u k o r ic a  k ézze l m o rz s o lá s a  h o s sz a ­
d a lm a s  f á r a s z tó  m u n k a  m in d e n k é p p e n . 
K ö n n y íté s ü l  v á s á ro l ta m  e g y  k é z i m e g h a j­
tá s ú  m o rz s o ló g é p e t,  a m i t  v é g ű i  is  v i l la n y ­
m o to r r a l  h a j to t ta m  m e g . A  h a j tó k a r t  le ­
s z e re lte m , m a jd  a  s ik ló c s a p á g y  f u r a tá b a  
z s írz ó t e rő s í te t te m . A  g é p  te n g e ly é r e  egy  
200 m m  á tm é rő jű ,  a  m o to r r a  p e d ig  egy  
70 m m  á tm é r ő jű  é k s z í j tá r c s á t  s z e re lte m . 
A m o rz s o ló t  és  a  v i l la n y m o to r t  eg y  n a ­
g y o b b  d e s z k a la p ra  e rő s í te t te m ,  íg y  az 
a la p la p r a  m é g  a  d a rá ló t  is  f e ls z e re lh e t­
tem . A  d a r á ló t  u g y a n c s a k  a  v i l la n y m o to r  
h a j t ja ,  d e  e h h e z  a  m o to r  v e n t i l lá to rá t  is 
le s z e re l te m , h e ly é re  e g y  150 m m  á tm é rő ­
jű  é k s z í j t á r c s á t  rö g z í te t te m . A  d a rá ló  
te n g e ly é r e  45 m m  á tm é r ő jű  t á r c s á t  e rő s í­
te t te m . A  v il la n y m o to r t  íg y  1—1,5 ó rá ig  
ü z e m e lte th e te m  m e le g e d é s  v e sz é ly e  n é l­
k ü l.

P IE R  IM RE
R á c k e re s z tú r

F o tó v a l  i l lu s z trá l t  ö t le té n e k  d í ja  100,— 
F t-o s  v á s á r lá s i  u ta lv á n y .

Varia ételhordó
G o n d o lo m , r a j t a m  k ív ü l  m á s  s e m  e g é ­

s z e n  e lé g e d e tt  a  k a p h a tó  é te lh o r d ó k k a l ,  
m e r t  a z o k  c sa k  é p p e n  n é g y  e d é n y t  f o ­
g a d n a k . b e . E z é rt ú g y  a la k í to t ta m  á t  é t e l ­
h o rd ó m a t ,  h o g y  a z z a l  2, 3 v a g y  4 e d é n y t  
e g y a r á n t  s z á ll í th a s s a k .

A z é te lh o rd ó  k e n g y e lé t  o ly a n  r ö v id r e  
v á g ta m , h o g y  az  k é t  e d é n y  s z á l l í t á s á r a  
le g y e n  a lk a lm a s  (1). A  s z á ra k  k ü l s ő  o l­
d a l f a lá b a  m e n e t fú rá s  u tá n  e g y -e g y  c s a ­
v a r t  h a j to t ta m , m a jd  a  c s a v a rv é g e k e t  e l ­
k a la p á l ta m . E z u tá n  a  s z á ra k a t  ú g y  h a j l í ­
to t ta m  v issza , h o g y  a z o k ra  k é t  e d é n y t  
t u d j a k  a k a s z ta n i.  A  le v á g o t t  s z á r a k b a  m é ­
re te z é s  u tá n  — ly u k a k a t  fú r ta m ,  m a jd  
a z o k b ó l k ü n d u lv a  tü re s z e lő v e l r é s e k e t  r e ­
s z e lte m . A  ly u k á tm é r ő k  m e g e g y e z n e k  a  
c s a v a r f e j  á tm é rő jé v e l ,  a  ré s e k  s z é le s s é g e  
p e d ig  a  c s a v a r s z á ra k  á tm é rő jé v e l .

A  k é t  e d é n y  rö g z íté s é h e z  a  t a r tó  f ő d a ­
r a b j á t  h a sz n á lo m  (2). H á ro m  e d é n y  s z á l ­
l í tá s a k o r  a  le v á g o t t  k a r o k a t  — a z  a ls ó  
ly u k a k n á l  fo g v a  — a  fő d a ra b  c s a v a r já b a  
a k a s z to m  (3). E b b ő l k ö v e tk e z ik , h o g y  
n é g y  e d é n y  s z á l l í tá s a  e lő tt a  fe ls ő  l y u ­
k a k n á l  fo g v a  a k a s z to m  a  k a r o k a t  a  c s a ­
v a r o k r a  (4). Íg y  k é t  c s a v a r  f e lh a s z n á lá ­
s á v a l  v a r iá lh a tó v á  a la k í to t ta m  é te lh o r d ó ­
m a t.

KO V Á CS L Á S Z L Ó  
S z é k e s fe h é rv á r

F o tó k k a l  i l lu s z t r á l t  ö tle té n e k  d í j a  200,— 
F t-o s  v á s á r lá s i  u ta lv á n y .

ÖTLETPARÁDÉ *  ÖTLETPARÁDÉ

PUFF-,
TÁMLÁS SZÉKBŐL



ÖTLETPARÁDÉ *  ÖTLETPARÁDÉ *  ÖTLETPARÁDÉ *  ÖTLETPARÁDÉ *

GYORS JÉGTELENÍTÉS

A  h ű tő sz e k r é n y e k e t id őn k én t jé g te le n ít e n i k e ll. Ez n éh a  
e lé g  la ssa n  m e g y , k ü lö n ö sen  ha  a m é ly h ű tő t  v a sta g  jé g  
fe d i. A jé g  le o lv a d á sá t  ú g y  g y o r síto tta m  m eg, h o g y  h a j­
szá r ító v a l m e le g  le v e g ő t fú vattam  az  erő se n  e lje g e se d e tt  
részek re . A  m e le g  le v e g ő  h atására  a jé g b e n  h a jszá lrep ed é­
s e k  k e le tk ezn ek , s  u tána m ár k ö n n y e n  lev á la szth a tó  a 
fém lem ezrő l.

TERLECZKY JÓZSEF  
B u d ap est

ö t le td íja  50,— F t-o s  v á sá r lá si u ta lv á n y .

FILMFELIRATOK KÉSZÍTÉSE

A z a m a tő rfilm esek  k öz ism ert p r o b lém á ja : m eg fe le lő , jó  
m in ő sé g ű  film fe lir a to k  k ész ítése . A  fe h é r  a lapra  írt fe k e te  
b e tű k  k ev ésb é  m u ta tó sa k , ann ál in k á b b  szem b etű n ő ek  a 
fe k e te  a lap on  fe h é r  betű k , a „ n e g a tív ” fe ilra t. A zon b an  a 
fe h é r  fe s té k k e l — p é ld á u l tem p erá v a l — fe lír t  v a g y  fe lf e s ­
te t t  b e tű k  fo lto sa k , r itk á n  tak arn ak  e lé g g é .

S zép  fe lira to k a t k é sz íth e tü n k  m a tt fe k e te  papírra (pl. 
fo tó k a rto n ra ), ha  e zü st  k á ly h a fe sték k e l íru n k . Ez a fe s té k  
k e llő e n  h íg ítva  c ső to lib a  tö lth ető , íg y  a b e tű k e t sab lon  s e ­

g ítsé g év e l is  írh a tju k . A  k á ly h a fe s té k  a h a g y o m á n y o sn á l  
erőseb b en  v e r i v is sz a  a ráeső  f é n y t .  A  fe liratok at e le g e n d ő  
k ét darab 100 W -os iz zó fén y n é l. 4,5 -ös r ek esz n y ílá s sa l 15 
D IN -es  f ilm re  fe lv en n ü n k .

RUBY A L FR E D  
B u d a p est

ö tle td ija  50,— F t-o s  vásárlási u ta lv á n y .

Még jobb!
PORSZlVÓS ROFRA

L apjuk 74/5-ös szám áb an  é r d e k e s  ö tle te t o lvastam , a m e ly  
szer in t a R ofra  h a jla k k szó ró v a l f e s t é k  is  szórható. A z  ö t le ­
te t k i is  p ró b á lta m , ám  a fe s té k  p o r la sztá sá t nem  ta lá lta m  
k ie lég ítő n ek . E zen  ú g y  seg íte ttem , h o g y  a gu m ilab d át e ltá ­
vo líto tta m  é s  a fe sték szó ró t H a jd ú  porszívóm  m ű a n y a g  
csö v éb e  i lle s z te t te m . Az üveg  á tm é r ő je  alig k iseb b  a  m ű ­
an y a g  cső  b e ls ő  m éretén él, s  k e v é s  sz ig e te lő sza la g g a l k ö r ü l­
csavarva  szo r o sa n  a csőb e i l le s z th e tte m . íg y  a h íg íto tt  f e s ­
ték  p o r lasztása  k ie lég ítő .

KISS LÁ SZ LÓ  
V á rp a lo ta

ö tle td ija  50,— F t érték ű  u ta lván y .

ÖTLETPARÁDÉ *  ÖTLETPARÁDÉ *  ÖTLETPARÁDÉ *  ÖTLETPARÁDÉ *
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BacüácjötásU & z
( Ú U t o U M J M H ó t !

A Magyar utcai alumínium-barkácsbolt megközelítési lehetőségei:

— a Múzeum kit. 7. sz. átjáróházon keresztfii
— a Ferenczy István utcán át
— a Reáltanoda utcáról
— a Kossuth Lajos utcáról (->



Közelfényképezés 
egyszerű géppel

hiszen nagyításkor korrigálhatjuk  a 
képkivágást, d iánál azonban erre 
nincs lehetőség. Ezért olyan keretes 
(ún. sport) keresőt m uta tunk  be (A), 
m elynek használatával pontosan 
ugyanaz a  kép  látható a keresőben, 
és az ob jek tiven  át. (A kereső elvi 
vázlata az 1. áb rán  látható.)

A SZÁLKERESZTEK KERESŐ

A kereső (2. ábra) anyaga 1 mm 
vastag alum ínium lem ez. Az X-szel 
jelölt távo lság  gépünk fókusztávol­
ságával azonos, az objektívról olvas­
hatjuk le : kisfilm es gépeknél álta­
lában 45—50 mm. Az Y a  gép vaku- 
sínjének és objektívjének középtá­
volsága. Igyekezzünk a keresőt pon­
tosan az ob jek tív  fölé szerelni, mert 
úgy kap ju k  a legpontosabb képkivá­
gást. A felerősítésre szolgáló fül he­
lye a gép típusátó l függ, ugyanis a 
vakusín helye m inden gépen másutt 
van. (A 2. áb rán  nyíllal jelöltük.)

A kereső szálkeresztjét (a B fotón 
látható) vékony, kb. 0,1—0,15 m m  á t­
mérőjű huzalból készítjük. Felerősí­
tését kis ce lluxdarabkákkal v a g y  
epokittpöttyökkel oldhatjuk meg.

A felerősítő  alkatrész (3. ábra) 
pontos m ére te it szintén gépünk  hatá­
rozza meg. Az ábrán  lá tható  a  régi 
B eíretté-hez használható. A nyaga T 
szelvényű alum ínium  idomból, de 
több darab  lemezből is kialakítható. 
A keresőt és a felerősítő alkatrészt 
egy M 2-es csavarral fogjuk össze. 
Az anya a lá  tegyünk rugós alátétet, 
hogy a kereső  billenthető legyen, de 
bárm ilyen helyzetben szilárdan meg­
álljon.

ELŐTÉTLENCSÉK

Közelfényképezéshez használható 
pozitív m eniszkuszlencsét a megadott 
dioplriaszám  alap ján  az U rán ia  bolt­
ban vagy OFOTÉRT üzletben vehe­
tünk. A gépünkre  való színszűrő fog­
lalatba bárm ely ik  szemüvegekkel is 
foglalkozó OFOTÉRT üzletben becsi­
szolják a lencsét pár forintért. Elegen-

A  kezdő fotóam atőrök tuda tában  
úgy é l a  kis tárgyak, a  term észet 
a p ró  szépségeinek lefényképezése — 
szaknyelven  a közelfényképezés —, 
hogy az csak drága, pentaprizm ás- 
tükö rreflexes, közgyűrűkkel kiegé­
sz íthe tő  fényképezőgéppel lehetséges. 
C sak gyakorlottak tud ják , hogy elő­
té tlen csék  használatával, olcsó, k is­
film es géppel is kiváló közeli felvé­
te lek  készíthetők.

A z egyszerűbb gépeket viszont ün. 
N ew ton - (vagy A lbada stb.) keresők­
kel lá t já k  el, ami nehezíti a közel­
fényképezést. Ugyanis az ilyen k e­
reső k e t nem  a közelfényképezéshez 
szükséges kis tárgytávolságokra sza­
bályozták  be, ezért a gép keresője 
egészen m ás képet „ lá t”, m in t az 
o b jek tív je . Fekete-fehér negatív ­
anyag  esetében ez nem  szám ottevő,

20



dő egy-két lencse beszerzése (pl. + 2  D 
és + 4  D).

BESZABÁLYOZÁS

Foglalatba beépíte tt lencséink 
használatához az elkészü lt keresőt 
be kell szabályozni. E művelethez 
helyezzük gépünket á llv án y ra  és az 
objektívet állítsuk vég telenre (eo)> 
m ajd tegyük helyére az előtétlencsét. 
Az ism ert összefüggés szerin t (f =  
100 D) ebben az esetben  gépünket 
az előtét fókusztávolságával azonos 
távolságból használhatjuk . (+ 4  D-ás 
lencsénél ez a távolság a film  sík­
jától m érve 25 cm.)

Most e távolságban helyezzünk a 
gép alá egy, középen sö té t ponttal 
megjelölt fehér kartont. M agasságát 
úgy állítsuk  be, hogy a  pont ponto­
san a képmező közepén legyen. (Leg­
pontosabb akkor lesz a  beállítás, ha 
gépünk há tlap já t levesszük vagy ki­
nyitjuk és a film helyére egy olyan 
hom ályosított üveget vagy pauszpa­
p írt helyezünk, am elyen a  képkocka 
határait, ill. átlóit m ár előre meg­
jelöltük.)

Ezután keresőnket addig  billent­
sük, am íg a szálkereszt m etszéspont­
jában fel nem tűn ik  a karton  sötét 
pontja. Ezt a helyzetet je lö ljük  át a 
kereső felerősítő részére, s ír ju k  mel­
lé a kép-tárgy távolságot.

A  zsírtalan íto tt fém re vízüveggel 
kevert tussal írhatunk . A m ennyiben 
objektívunk m éterállítós, az előbb i­
hez hasonlóan érdem es még néhány  
felvételi távolságot bejelölni, am ihez 
a táblázatunk n y ú jt segítséget. Ez 
azért fontos, m ert az objektív á l lí­
tásával a tárgytávolságok m egrövi­
dülnek a végtelenhez m ért értékhez 
képest. Term észetesen csak néhány  
tájékoztató ada t szükséges!

ÍGY HASZNÁLJUK!

Közelfényképezéskor a tém a leg­
fontosabb részeire irányítsuk a szál­
keresztet. Vegyük figyelembe, hogy 
különböző lencsék m iatt a széleknél 
néhány százaléknyi rész elvész. 
Fontos az is, hogy a tém át „ rá lá tá s­
sal” nézzük! Az expozíciós ada tokat 
nem  szükséges meghosszabbítani.

Ha keresőnket a végtelenhez ta r ­
tozó norm ál tárgytávolságra is m eg­
je lö ljük  (az ob jek tív  és a kereső kö ­
zépvonala párhuzam os), akkor azt 
gyors mozgások, sportesem ények 
fényképezésére is használhatjuk. Ez­
zel jobban á ttek in th e tjü k  a tém át és 
környezetét, m in t a beépített N ew ­
ton-keresővel.

FREY GYULA

Ajánlott irodalom: Chochol — 
Sevcsik: Fotótrükkök, felvételi
fogások. (Fotó-könyvtár, 14. Bp. 
Műszaki Kiadó, 1971.) Sárközi: 
Közelfényképezés, reprodukció. 
(Fotó-könyvtár, 1. Bp. Műszaki 
Kiadó, 1957.) Sevcsik: Fényképe­
zés. Bp. Műszaki Kiadó, 1972.

M éter- 
á llítá s  az  
o b jek ­
tiven

Az előtét. dioptriája

0,5 1 1.5 2 2,5 3 3,5 4

0.9 62,1 47,4 38,3 32,1 27,7 24,3 22,9 19,6
1 66,6 50 40 33,3 29,5 25 22,2 20
1,5 86,2 60,2 46,3 37,6 31,6 27,3 24 21,4
2 100 66,6 50 40 33,3 28,5 25 22,2
3 120 75,2 54,6 42,9 35,3 30 26,1 23,1
4 133 80 57,1 44,4 36,4 30,6 26,6 23,5
5 143 83,3 58,8 45,5 37 31,1 27 23,8

10 167 90,9 62,5 47,6 38,5 32,3 27,8 24,4
30 188 96,8 65,2 49,2 39,5 33 28,3 24,8
o c 200 100 66,6 50 40 33,3 28, % 25

A távolságot a film síkjától mérjük cm-ben.



•  T E C H N O L Ó G I A  • __*■-

M egbízhatóan és jól fo rrasztan i 
még a szakem berek közül sem m in d ­
egyik tud. Különösen, ha a m inőségi 
követelm ények m ellett a te tszetős 
kivitel is fontos. A híradástechnikai 
iparban dolgozók helyzete v iszony­
lag könnyű, ők a  helyes fo rrasz tást 
szaktanfolyam on tanulják és m u n ­
kájukat célkészülékek is segítik. A 
barkácsolóknak viszont — m in t sok 
m ást — a forrasztást is gyakorla ti 
m unkájuk során  kell elsajátítan iuk . 
S nem is akárhogyan, m ert egy-egy 
rosszul sikerü lt forrasztás esetleg h e ­
tek m unkáját teheti tönkre. S hogy a 
keserű „tanulópénz” minél kevesebb 
legyen, ábrasorunkon  bem utatunk  
néhány apró, de hasznos forrasztási 
fogást, példákkal is illusztrálva a 
forrasztás so rán  előforduló főbb h i­
bákat.

A fémek köztudottan  jó hővezetők. 
Ezért forrasztáskor a páka nem csak  
a forrfűlet és a huzalvégeket h e ­
víti, hanem akaratlanu l bár, de az 
alkatrészeket, a sasszit is. A m agas 
hőt azonban a  legtöbb h íradástech ­
nikai alkatrész megsínyli. T ehát fo r­
rasztáskor az alkatrészeket hőgátta l 
célszerű védeni. A hőgát nem  m ás, 
m int egy fe lhasíto tt fém rúd vagy 
krokodilcsipesz, am ivel „m egfogjuk” 
az alkatrész kivezetését. A páka így 
csak a hőgátig hevítheti fel a h u za l­
kivezetést, m ert a fémrúd felfogja 
és elvezeti a hőt.

Híradástechnikai 
forrasztó fogósok

2
Ónozáskor sohasem  a forrasztóónt, 

hanem  az ónozni kívánt fo rrfű le t, 
huzalt stb. m elegítsük. Az ónozás 
csak akkor lesz tökéletes, ha az ónt 
maga a fe lhev íte tt tárgy o lvasztja

meg. F ö lírozo tt lemezre a  huzalt 
mindig a fó lia nélküli o ldalró l be­
dugva fo rrasszunk  fel. A pákával 
a fóliát és a huzalt egyszerre h ev ít­
sük, s az ó n t a pákával szemközti 
oldalról nyom juk  a huzalra.

Egy- és több eres vezetékek csat­
lakoztatásakor a lágyabb több eres 
vezeték szálait csavarjuk az egyeres 
vezeték megtisztított részére. A pá­
kával a  fonatot m elegítsük fel. s az 
ónt folyassuk a szálak közé. A vé­
kony, egyeres vezetékeket is sodor­
juk össze (bárm elyiket a m ásik kö­
ré csavarhatjuk), összeforrasztásuk- 
kor pákánkkal alulról hevítsük a fo­
natot, s  az ónt felülről folyassuk a 
vezetékekre.

Ha vastagabb testvezetékekre kell 
egyeres huzalt forrasztanunk, a vé­
konyabb vezeték m egtisztított végé­
re h a jlítsu n k  szemet, s  azzal fogjuk 
körbe a  vastagabb testvezetéket. Ha 
a forrasztás helyét jól letisztítottuk, 
s a huzalokat kellően felm elegítet­
tük, az ón körbefutja a  vezetékeket. 
N yom tatott áram köri lemezek for­
rasztási pontjainál ideális esetben az 
ón kúposán fogja körü l a huzalt.

2 2



Ha a  két forrasztandó huzal nem 
azonos hőfokúra m elegedne fel, az 
ón csak a melegebb alkatrészhez ta ­
pad, s felülete lapos lesz.

Tévhit, hogy az ón mennyiségével 
arányosan  nő a forrasztás minősége. 
Az alkatrészek csatlakoztatásaira 
bőven olvasztott forrasztóón hibát 
ugyan nem  okoz, de a forrasztást 
elcsúfítja.

Ha viszont tú lhev ítjük  a huzalt, a 
fo rrfü let, vagy a fóliát, még a kevés 
ón is megfolyik. A vezeték  szigete­
lését a  forró ón m egolvasztja, és der­
m edés közben a fóliát felszakítja a 
m űanyag lemezről.

H iba az is, ha pákánk túl meleg 
—  ha tú l alacsony olvadáspontú for­
rasztóónt használunk, ha folyasztó- 
szer nélkül dolgozunk, vagy ha a felü­
le teket nem  tisz títo ttuk  meg. Ilyen 
esetben az ón nem  fu t szét a fém al­
katrészeken, hanem  salakos, zárvá- 
nyos lesz, s a forrasztás nem terem t 
m egbízható érintkezést, azonkívül 
sok más hibát is előidézhet.

A folyasztószer használata önm a­
gában ugyancsak nem  elegendő a jó 
forrasztáshoz. Az összes forrasztan­
dó felületeket alaposan tisztítsuk 
meg a szennyeződésektől, különben 
a  forrasztóón göm bökbe dermed. 
Ilyenkor a fo rrasztás ugyan jónak 
látszik, mégsem tökéletes az érin tke­
zés. Ezt a h ibát az óncseppek leke­

rekedő szélei és a huzalok körül be­
húzódó k rá te rek  jelzik.

Többeres villanyvezetéket kap­
csolókba, sorozatkapcsokba stb. csak 
beónozottan erősítsünk be. A vezeték 
m eg tisz títá sa . után szálait sodorjuk 
össze, m ajd  melegítés közben az ónt 
folyassuk a  sodratra. Így a kapcsoló 
szorítócsavarjai nem roncsolhatják  a 
huzalt, s  biztos lesz az éintkezés.

H uzalok forrfülre forrasztásakor 
eleve gondoljunk arra is, hogy azt 
későbbi javításkor esetleg le kell 
forrasztanunk. Ha a vezetékre nyi­
to tt szem et hajlítunk, s az t a forr- 
fül ny ílásba akasztva fo rrasz tjuk  be, 
akkor jav ításkor könnyen lefor­
raszthatjuk . Annál kevésbé a  forrfül 
nyílásába dugott és ott többször kör­
becsavart vezetéket. A legegyszerűbb 
m egoldás — ami egyben a  leggyor­
sabb későbbi leforrasztást is lehető­
vé teszi — ha a huzalt a forrfü lre 
átlósan forrasztjuk. Ez biztonságos 
is, hiszen a huzalt két he lyü tt is rög­
zíti az ón.

M A G Y A R Á Z A T

a  c ik k e i n k  m e l l e t t  l á t h a tó  j e l e k h e z

□
E g y s z e r ű ,
k ö n n y e n  e lk é s z í t h e tő .

- -
K ö z e p e s  f e l k é s z ü l t s é g e t  
é s  s z e r s z á m o t  ig é n y lő .

■ ■
C s a k  jó i  k é p z e t t e k  á l t a l ,  
s p e c i á l i s  s z e r s z á m o k k a l  
k é s z í t h e t ő  e l.

★ E r e d e t i ,  s a já t ,  e lő s z ö r  m e g ­
j e l e n t  a n y a g , ú j k o n s t r u k c ió .

★  ★ A  h a z a i  l e h e t ő s é g e k h e z  ig a z í ­
t o t t ,  á td o l g o z o t t  i s m e r t e t é s .

★  ★ ★ N á lu n k  m é g  i s m e r e t l e n  ö t l e t  
a la p j á n .
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Olvasóink ívják !

Ötletek kislakásokba
N éh ány h ó n a p p a l ezelő tt in d íto tt  ro va tu n k b a n  eg y -eg y  barkácsoló  o l­

va só n k  v á lo g a to tt  ö tle te it a d tu k  kö zre . Farkas E rv in  olvasónk im m á r  a 
h arm adik , a k i b em u ta tja  edd ig i m u n k á já n a k  „g yü m ö lc se it”, a m e ly e k k e l  
k is  lakásá t ig y e k e z e tt  a lehető  leg jo b b a n  beren dezn i.

A m ikor k islányom  m ár kinőtte a  pólyát, é jjelen te gyakran lerúgta m agáról 
a takaró t s nekem  kellett betakarnom . E m iatt sokszor fáradtan  indultam  m u n ­
kába. Hogy rendesen  pihenhessek, s a  gyerek se fázzon meg, egy hálózsákot 
készítettem . A régi pólyabetétre egy kis paplant v arrtam , s az egészet könnyen 
m osható h uza tta l vontam be. A hálózsákban a gyerek szabadon forgolódhat, 
k itakarózni m égsem  tud (A).

Toalett asztal
Feleségem et toalett-asztallal sze­

rettem  volna meglepni, de sajnos, 
sehol nem  kaptam . Ezért egy fe l­
hajtható  lap ú  íróasztalt vásároltam , 
s azt a lak íto ttam  át toalett-asztallá. 
A fiókját farostlem ezből k ivágott la ­
pokkal rekeszekre osztottam. Így az 
asztalban a  kozm etikai szerek, fésűk, 
kefék rendezve tárolhatók. A fe lh a jt­
ható aszta llap ra  egy kisebb tü k rö t 
csavaroztam . Az átalak íto tt asztal 
kitünően „végzi” funkcióját, a  szé­
pítkezéshez, testápoláshoz m inden 
kéznél van (B).

Szintemelés
konzollal

Szobánk zsúfoltsága m iatt a r á ­
diónak és a  televíziónak m á r nem  
ju to tt hely. Ezen úgy segítettem , 
hogy a két darabból álló szekrényt 
kissé átalak íto ttam . Pontosabban a

i  IIMUMi
j  v.a -ú ííAí

felső részét 545 m m -rel megemeltem, 
am it idomacélokból k ialakított kon­
zolokkal oldottam meg. Két, 1500 
mm hosszú, 20X20X3 mm-es L- 
idom ra két-két, 300 m m  hosszú, 20X5 
m m -es laposacél darabo t — azok kö­
zé pedig egy-egy 16 mm  átm érőjű 
acélcsövet hegesztettem . Az L-ido- 
mot az alsó szekrény széleinél a h á t­
lap ra csavaroztam . U tána a szek­
rény felső d arab já t a  helyére csúsz­
ta ttam , s facsavarokkal azt is a kon­
zolokhoz erősítettem . A szekrények 
közötti helyre m ár kényelmesen e l­
helyezhettem  a rád ió t és a televíziót 
(C).

Emeletes
gyermekágy

M ásodik gyerm ekünk m egérkezté­
vel problém át okozott az újabb gyer­
mekágy elhelyezése. A szoba kis m é­
re te  m iatt m ár csak felfelé terjesz­
kedhettem , s abból adódott az em e­
letes gyermekágy gondolata, am it az 
üzletben vásárolt fekvőalkalm atosság 
átalakításával meg is valósítottam.

Az új ágyból kiszereltem  a négy 
sarokoszlopot, s a keretléceket fa ­
csavarokkal egym áshoz erősítettem . 
Az alsó és a felső k e re t közötti faru- 
dak  hosszát 360 m m -re  csökkentet­
tem, m ajd újból a keretek  fészkeibe 
ragasztottam . Az ágy a lja  5 mm vas­
tag farostlemez, am it szegekkel erő­
sítettem  a lécekre. Az ágy keretét 
egyik oldalról és hátu l facsavarokkal

ÖTLETPARÁDÉ *  ÖTLETPARÁDÉ *  ÖTLETPARÁDÉ *

Hálózsák kisbabáknak



A K I kapcsolóval az erősítőt helye­
zem üzem be, a K2-vel pedig — fe l­
váltva — a  két hangszórót. A K2-es 
kapcsoló 1-es állásban  a  kapura sze­
relt hangszórót az erősítő bem ene­
tére kapcso lja  egy, a  hangerőt sza­
bályozó 33 kohm os logaritm ikus po- 
tencióm éteren keresztül. A lakásban 
elhelyezett hangszóró ilyenkor az 
erősítő k im enetéhez csatlakozik. Á t­
kapcsoláskor a két hangszóró fe l­
cserélődik, így válaszolhatok a k apu ­
nál álló  szem élynek. A kaputelefon 
4,5 V-os feszültséggel működik. A 
hangerő növelése érdekében a fe ­
szültség m ax. 6 V-ig növelhető. Az 
erősítő hangszer vagy lemezjátszó 
erősítésére is alkalm as.

A lkatrészek: R I, R3 =  100 kohm 
0,1 W. R2, R4 = 3  kohm  0,1 W, R5 
=  180 ohm  0,1 W, P  =  kohmos lo­
garitm ikus potencióm éter (B), C l— 
C2—C3 =  5—10 UF 6 8 V, C4 =  50 
«F 12/15 V, T r =  k im enőtranszfor­
mátor, T I—T2 =  OC 1070, vagy AC 
125, AC 126, T3 =  OC 1072, vagy 
AC 128. H l—H2 =  a kim enőtransz- 
íorm átorhoz illeszkedő hangszórók, 
KI ==• egyáram körös kapcsoló, K2 =  
KbK 2—46B típusú kapcsoló.

Rohrbacher Béla 
Vác

ö tle td íja  100,— Ft-os vásárlási 
utalvány.

A SZAKKÖNYVESBOLT AJÁNLJA:
■ ■ pld. Hámory Albert: VILLANYSZERELÉS .......................................  43,—
.. pld. B. M. Javorszkij—A. A. Detlaf: FIZIKAI ZSEBKÖNYV ........... 108,—
.. pld. Kádár Géza: RÁDIÓ ÉS TELEVÍZIÓ VEVŐKÉSZÜLÉKEK

1970—71. évi típuscár ...............................................................................  40,—
.. pld. MATEMATIKAI KISLEXIKON ............................................................ 82,—
.. pld. A. Ralston: PROGRAMOZÁS ÉS SZÁMÍTÓGÉPTUDOMÁNY 98 —
.. pld. Á SZEMÉLYGÉPKOCSI VEZETŐI VIZSGA TESZTKÉRDÉSEI 33,—
.. pld. Tamás György—Virágh István: HASZNOS TANÁCSOK

A ZSIGULIHOZ ........................................................................................ 19,—
.. pld. Telkes Béla: TRANZISZTOROS EGYEN FESZÜLTSÉG- 

ERŐSÍTŐK A MÉRÉSTECHNIKÁBAN ÉS AZ
AUTOMATIKÁBAN ...........................................................................  28,—

.. pld. Tém ái Zoltán: SZEMÉLYGÉPKOCSI-VEZETŐK TANKÖNYVE
Műszaki ismeretek .................................................... .'.............................  51,—

.. pld. Vargha Zoltán—Alm ássy Tibor: GÉPJÁRMÜVEK
KORRÓZIÓVÉDELME ...........................................................................  18 —

A felsorolt művek egyenként is megrendelhetők. 200,— Ft felett portómen­
tesen szállítunk, 300,— Ft feletti rendelés esetén négyhavi részletfizetési 
kedvezményt adunk.
Kérjük a hirdetést kitölteni, kivágni és megfelelő bélyeggel ellátott borí­
tékban címünkre elküldeni.
CÍMÜNK: ÁLLAMI KÖNYVTERJESZTŐ VÁLLALAT 

TÁNCSICS KÖNYVESBOLTJA
1073 Budapest, Lenin körút 17. (—)

A MEGRENDELŐ NEVE: .....................................................................................................................................................................

PONTOS CÍME (irányitószánunal): .................................................................................................................................................

SZEMÉLYI IG. SZÁMA (csak részletrendelés esetén ):............................................................................................................

Kaputelefon
Aránylag, olcsó kaputelefonra volt 

szükségem, am it végül is m agam nak 
sikerü lt kialakítanom . Erősítője h á ­
rom  fokozatból áll, s két OC 1070

meg egy OC 1072 tranzisztort ta r ta l­
maz. A T3 tranzisztor ko llek to r kö­
rében levő kim enőtranszform átor 
táskarádió transzform átora, s  a 
hangszórót is ahhoz választo ttam  ki. 
(Jól használható az O rbita vagy a 
Sokol rádiók kim enő transzfo rm áto ­
ra és hangszórója.)
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K é z ib ő l g é p i . . .
B izonyára sok barkácsoló házi­

m űhelyében  van kézi m eghajtású  
köszörűgép (A). Ez az 1:12 áttételű  
k is gép  ugyancsak m egkönnyíti szer­
szám a in ak  élezését, üzem készen ta r ­
tá sá t. A házi m űhely bővítésekor 
esetleg  beszerzett barkácsgéppel 
vagy  villanyfúróval a  kézi m eghaj­
tá sú  köszörűt gépi m eghajtásúvá a la ­
k íth a tju k . Például egy M ULTIM AX 
b a rk á cs  alapgép és a kéziköszörű 
b ir to k á b an  hasznos géppel gyarap ít­
ható  házi „gépparkunk”, h a  a kézi­
köszörű  felső — köszörűt forgató — 
te n g e ly é t tengelykapcsolóval lá tjuk  
el és a MULTIMAX-hoz csatlakoz­
ta tju k .

A köszörűt ugyan közvetlenül is 
felszerelhetnénk  a barkácsgép tenge­
lyére , de ez balesetveszélyes lenne, 
to v á b b á  a köszörűből lepattanó  apró, 
éles részecskék a m otorba, csapágya­
zásba ju tv a  gyorsan tönkretehetnék  
é rté k es  barkácsgépünket.

TENGELYKAPCSOLÓ

Először a kéziköszörű felső tenge­
lyé t vegyük  munkába. A tengelyt — 
a  fo rga tókar oldalán — kis acél- 
gy ű rű  és kis csap rögzíti. A csapot 
ü ssü k  ki és helyettesítsük egy ugyan­
o lyan  átm érőjű, de jóval hosszabb 
a lk a tréssze l (1. ábra). K eressünk egy 
M 10-es csavart. V ágjunk le belőle 
35—40 m m  hosszú darabot. Az egyik 
végébe fúrjunk  keresztben egy 4 mm 
á tm é rő jű  lyukat, s abba üssünk egy 
azonos átm érőjű, szorosan illeszke­
dő acélcsapot (2. ábra). Ezzel a  ten ­
gelykapcsoló lényegében el is ké­
szült.

M ivel a MULTIMAX alapgép ten ­
gelye is M 10-es m enetű, a lk a tré ­
sze in k e t egy M 10-es orsóval rögzít­
h e tjü k . A C fotón jól lá tható , hogy 
az o rsó  nem  más, m in t a  körfűrész­
ta rto zék  fűrésztárcsa-felfogó orsója, 
am in ek  hiányában esztergálnunk 
kell az M 10-es hüvelyt (3. ábra). 
Végső esetben a tengelykapcsolót a 
gép tokm ányába is befoghatjuk. (A 
tengelykapcsoló működési elve a 4. 
á b rá n  látható.)

VÉDŐBERENDEZÉS

Védőberendezés nélkül n e  használ­
ju k  gépünket! A köszörűkorong vé­
dő b o rító ján ak  kialakításához „alkal­
m i” bo ltban  vásároljunk egy 13—14 
cm  á tm érő jű  alum ínium lábast. A lá ­
bas felső  részét fenekétől kb. 45 m m - 
re  fű része ljük  le, m ajd az előre ke­
rü lő  o ldalából vágjunk ki 30 foknyi 
c ik k e t (B). A védőborítóra kerül » 
sz ikrafogó  lemezt 4 m m -es plexiből 
szab ju k  le, s M 3-as csavarra l erősít­
sü k  fe l (5. ábra).

A  védőlem ezt a köszörűn található 
m enetes nyílások segítségével rögzít­
h e tjü k  helyére. A m intapéldányon a 
fe le rő s ítés t egyrészt a középen ta ­
lá lh a tó  M ő-os csavarral, másrészt 
(a szerszám tartó  asztalka felfogóle­
m ezén) M 6-os kapupántcsavarral 
o ld o ttu k  meg.
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ÖSSZESZERELÉS

Köszörűnket ezután a  b ak b a  rög­
zíte tt barkácsgép felső tengelyével 
azonos m agasságba kell em elni. Eh­
hez nagyon pontosan m érjü k  le  a 
gép m eghajtó, forgató tengelyének az 
asztallap sík játó l való távolságát. A 
pontos m agasságot kem énypapír­
vagy m űanyaglem ez-alátétekkel á l­
lítsuk be. Fontos, hogy a  bem érés­
hez használt asztallap ne legyen ve­
temedett.

Összeállítás után, de még a  m otor 
bekapcsolása elő tt vegyük le a köszö­

rű  h a jtó k arjá t és kézzel forgassuk 
meg a berendezést!

A gépet dekorittal bo ríto tt lap ra is 
szerelhetjük. A dekorit felragasztása 
előtt az alsó deszka szélére merőle­
gesen véssünk két hosszúkás hor­
nyot, am elyekbe bele fé rn ek  alom b- 
fűrész-szorítók nyelvei. (Mintapél­
dányunkon (C) ezt a  m egoldást vá­
lasztottuk.)

Végezetül k iegészíthetjük gépün­
ket az A  képen látható, Venusberg 
gyártm ányú, szerszám tám asztó asz­
tallal is (ára 99,— Ft).

Ha köszörűnk vagy barkácsgépünk

m ás típusú, ahhoz igazodó m egoldást 
kell keresnünk. Pl., ha v illanyfúrónk  
hengeres alakú, állványt készítsünk 
hozzá (6. ábra).

Végül néhány jó  tanács: gépi kö ­
szörüléshez csak jó  állapotban levő, 
cen trikusán  felerősített követ hasz­
ná ljunk . A gépet asztalra erősítés 
nélkü l ne kapcsoljuk be. Köszörülés 
e lő tt kezünk és szem ünk óvása é r ­
dekében tanulm ányozzuk az EM 
1970/6. és 1973/9. szám aiban m egje­
len t cikkeket.

: *  *  *  F. GY.

BARKÁCS SZŰRŐ
A  fo tó v eg y sz er e k  szű rése  á lla n d ó  fo tó s  teendő. E zér t h osszú  

id e ig  törtem  a  fe jem  a  m ű v e le t eg y szerű sítésén . V é g ű i is  egy  
ece te s  fla k o n b ó l, eg y  h aszn á lt, d e  jó l  k im osott n y lo n  h a r isn y á ­
b ó l é s  eg y  g u m ig y ű rű b ő l o lc só  é s  m eg b ízh a tó  szűrőt k é sz íte ttem . 
L evágtam  a  fla k o n b ó l e g y  rész t é s  arra  erősítettem  g u m ig y ű r ű ­
v e l a n y lo n  h a r isn y a  darabot. A  s zű ré s  h a ték on yságát tö b b  réteg  
szű rő a lk a lm a zá sá v a l n ö v e ltem . E g y sz e rű  seg éd eszk ö zö m et h íg í­
tók , fe s té k e k  é s  o la jok  szű résére  i s  ered m én yesen  h a szn á lo m .

SZÉPLAKI C SA BA  
H atvan

F otóval illu sz trá lt ö tle tén ek  d ija  100,— F t-o s  vásárlási u ta lv á n y .
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K E R E S I K  ^  
^  A J Á N L J Á K

P ó p ity  Z o ltá n  (4028 D eb recen , K étm a -  
lom  u. l l . )  o lv a só n k  k eresi az E zerm ester  
K isk ö n y v tá r  10. k ö te té t; C so rd á s  István  
(3100 S a lg ó ta r já n , Határ u . 5. M u n k á s-  
szá lló ) a  la p  1959—60—64—65—66—67-es é v ­
fo ly a m á n a k  e g y es  p é ld á n y a it; K o sty á l 
S á n d o rn é  (8200 Veszprém , S za b a d n é p  út 
13.) p e d ig  a z  1967/11-es, 1968/1—8-as, az 
1970/3-a s , az  1973/4—8-as szá m o k a t.

S za b ó  M á ty á s  szegedi o lv a s ó n k  (6723 
T arján  u . 330.) k eresi az E ze r m e ster  K is ­
k ö n y v tá r  7. k ö tetét, cseréb e  k ín á lja  a  lap  
1966/1—6 -o s . az  1970/3-as, az 1971/5-ös, az 
1973/8—9—10—11-es, az 1974/2—6—7—9-es 
szá m a it, to v á b b á  eladásra k ín á lja  a  K is­
k ö n y v tá r  10—11—12-es k ö tete it . C se h  Ist­
vá n  (4400 N y íregyh áza . G ádor B é la  köz  
2.) k e r e s i  az  1967/2—12-es, az  1970/12-es, 
az 1971/1—2—3—4—7—8—9—10—l l - e s ,  az
1972 /ll-es , az  1973/1—4—5—7-es, a z  1974/3— 
4—5—8 -a s  szám ok at, c seréb e  k ín á lja  az  
1962/4-es, az  1966/8—12-es, az 1967/3— 4—5— 
6—7-es. az  1968/6—9-es. az 1969 '2—3—8-as, 
az 1972/8 -a s , é s  az 1973/8-as p é ld á n y o k a t.

G ed ey  J ó z s e f  (6726 Szeged . D é r y n é  u. 
22.) e la d á s r a  k ín á lja  az 1970/3—4—8—9—10 
—11—12-es szá m o k a t; R igó L á sz ló  p ed ig  
(3000 H a tv a n  2. Pf. 3.) a lap  1958 ja n u á r­
já tó l m e g je le n t  példányait.

*
K e r esü n k  m egvéte lre  k ism é r etű  a szta ­

lo s  g y a lu p a d o t. A jánlatokat „ G y a lu p a d ” 
m e g je lö lé s se l  a szerk esztőségb e  (B p .. 1361 
Pf. 34., t e le f o n :  317—324) k érjü k .

Láttuk hallottuk. . .
. . .  Im m á r kilencedik alkalom m al 

kerü lt megrendezésre a  kontinens 
legnagyobb barkácskiállítása, a pá­
rizsi ..Salon du Bricolage” . 40 000 
m —en 410 kiállító 6G0 céget képviselt, 
am eiyek h é t országban m űködnek!

Legnagyobb hangsúlyt a  la k á sk a r­
b an ta rtás  és dekoráció kapott, 
am elyben a  francia ipar hagyom á­
nyosan é len  jár. (Egy ilyen tém ájú  
részletet m u ta t képünk is. É rdekes­
sége: a  m osható konyhai, a te x til­
felü letű  szobai tapéta és a függöny 
azonos m intázatú.)

K ét h é t a la tt 210 000 lá togató  te ­
k in te tte  m eg a kiállítást s ad a ta ik a t 
kom pu terre l folyamatosan érték e l­
ték. ím e  egy érdekes részadat: a lá ­
togatók 10% -a rendszeresen, 34%-a 
esetenkén t barkácsol. Egy m ásik : A 
hatvanm illiós Franciaországban k i­
lenc k ife jeze tten  barkácsfolyóirat je­
lenik meg. Havi együttes példány­
szám uk m eghaladja a félm illiót.

A  Iilack  and Decker cég francia 
leányválla la ta  egy nálunk  is keresett 
ú jdonságot: világítási 13 A-es, h á ­
lózatró l is m űködtethető, 2,5 m m -es 
e lek trodájú  kis hegesztőberendezést 
m u ta to tt be (rajzunkon a  nyíllal 
jelöli) Néhány példányát rövidesen 
ná lu n k  is kísérleti használatba v e ­
szik.

*

N ovem ber 21-én ünnepelte  élet- 
reh ív ásán ak  25. évfordulóját az 
OM KDK. Közism erten sok b ark á­
csoló lá togatja  haszonnal. Ám ha v a­
laki nem  ismerné, felh ív juk  a  figyel­
m ét e r re  a  hatalm as m űszaki könyv- 
és fo lyó ira t-tá rra , am ely egyéb m ű­
szaki dokum entációkkal (szakcikk 
figyelés, kivonatolás, fordítás, foto- 
m ásolás stb.) is az érdeklődők ren ­
delkezésére áll. Évi tagsági d íja  3,— 
Ft!!! C ím e: Bp. VIII., Reviczky u. 6.

Láttuk a Fővárosi M űanyagipari 
Vállalat (BUDAPLAST) bú to r húzó­
gomb (m agyarán fiók- és ajtó fogan­
tyú, ill. gomb) bem utatóját. F elh ív ­
juk  a kisbútort összeállító ezerm este­
rek figyelmét a  szellemes k onstruk ­
ciójú, m odern form ájú és nagyon 
bő színválasztékú gam bkínálatra. A 
vállalat központjának címe: 1395 Bp. 
XIII., Szabolcs u. 29.

*

Az elm últ időszak legjobb b írá la ­
tá t Magyar János szadai olvasónk 
küldte be. F elh ív ta figyelm ünket, 
hogy a „kuk ta” főzőedényben csak 
péppé őrölt gyümölcsből lehet ször­
pöt főzni, különben a gyüm ölcsda­
rabok eltöm hetik  a lepárló csövet, 
ami viszont m űanyagból nem  ké­
szíthető, m ert a  hőtől meglágyul. F i­
gyelmességét 100 Ft-os u ta lvánnyal 
jutalm aztuk.
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Ä ra: 4 , -  Ft.

CSINÁLJUK

A M agyar A lum ínium ipari T rö sz t  
A lu m ín iu m  A lk a lm a zá s tec h n ik a i K özpon tjának  

S Z A K Ü Z L E T H Á L Ó Z A T Á B A N
k a p h a tó  te rm é k e k  :

L em ezek  é s  sza lagok , fóliák, sa jto lt é s  h ú z o tt  csövek é s  rudak, 
s a jto l t  profilok , lem ezb ő l h id eg en  hajlíto tt p ro filo k , 

m in tá s  lem ezek  —  sza lagok , p e r fo rá lt lem ezek  —  sza lagok , 
expandált sza lagok , huzalok, kö tőelem ek  (sze g e k , 

s ze g e c s e k , csavarok  s tb . ), h e g e s z té s i  segédan yagok, 
alumínium c s iszo ló  anyagok , hullám lem ezek, 

szen dvicspan elek , k ü lö n fé le  burkolati e lem ek , 
alum inium  barkácsterm ékek

S Z  A K  Ü Z L E T  H Á L Ó Z  A T  U N K :

A L U M ÍN IU M  SZAK ÜZLET
B p. VII., M a ja k o v szk ij u tc a  101 

T elefon: 222 -8 3 6

BARKÁCSBOLT:
B p. V., M agyar u tc a  1 2 -1 4  

T elefon: 387-165

M IN TABO LT:
B p. V II., J ó z s e f  k ö r ú t  52 

Telefon: 337 -4 9 8


